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= COKLU SENSOR BAGLANTI NOKTASI, SILINDIR KONTROLUNU DAHA KOLAY HALE GETIRIR

= KOROZYONA ve OKSITLENMEYE DAYANIKLI GOVDE ELEMANLARI ZORLU CEVRE KOSULLARINDA UZUN OMUR SUNAR

= NESNELERIN GOVENLI ve HASSAS BIR SEKILDE TASINMASINI SAGLAR

= HASSAS KIZAKLI YATAK SAYESINDE, UZUN CALISMA ARALIKLARI iLE, SORUNSUZ HAREKET PERFORMANSI SUNAR

= GOVDE UZERINDEKI BAGLANTI SECENEKLERI VE KUCULTULMUS BOYUTLARI SAYESINDE, EN ZOR DAR ALANLARDA KOLAY MONTAJ iMKANI SUNAR
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silindir Tipi Manyetik <| ‘ T ' T
Algilama
S | Standart [
5-6-7 ancer A | Manyetikli L] L
Silindir® (mm)
016
020 Dis Gripper ic Gripper
025
gi; KUVVET DEGERI
050 Silindir Bir parmak icin tutma kuvvetleri (5 bar)
063 Ozellik 2 mm Kapatma kuvveti (N) Acma kuvveti (N)
080 16 14 16
100 20 25 28
125 25 42 47
32 74 82
SA 40 118 130
50 187 204
63 335 359
80 500 629
100 750 780
125 1270 1320
Tutma noktasi L: 20 mm olarak hesaplanmistir.
CALISMA SARTLARI

Calisma akiskani: Filtrelenmis ve yaglanmis ya da filtrelenmis ve yagsiz hava
Calisma sicaklik derecesi: Politiretan (PU): (-20°C] - (+80°C])
Calisma basinci: 2...7 Bar
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TEKNIK VERILER

\‘- Pemaks
. Pnématik
SA 016-0125

NO MALZEME ADI MALZEME OZELLIGi
1 KLIiPS CELIK YAY

2 0-RING NBR

3 ARKA KAPAK ALUMINYUM

4 CIVATA KARBONLU CELIK
5 MIKNATIS PULU NBR

6 MIKNATIS

7 PISTON NUTRINGI NBR

8 MIL KECESI NBR

9 VIDA PASLANMAZ CELIK
10 TAPA PASLANMAZ CELIK
(l PISTON MiLI PASLANMAZ CELIK
12 GRIPPER PASLANMAZ CELIK
13 TAMPON TPU

14 PISTON ALUMINYUM

15 MIKNATIS TUTUCU ALUMINYUM

16 GOVDE ALUMINYUM
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- 3-®J(Thru.hole)
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Dp: JB(P.C.D=1JC)
ng," A AB B c CA CB D DA DB E EA EB EC J JA JB
16 35 3 30 oo 8 10 20w 207 4 M3x0.5 5 6 2 34 b 6
20 39 3 36 6o 10 12 e 202, 5 M3x0.5 5 7 25 34 4 6
25 41 3 42 600 12 14 0% o 02, 6 M3x0.5 5 8 3 45 8 9
32 45 3 52 8 1% 20 e o 202, 9 M4x0.7 8 11 45 45 8 9
40 49 3 62 8 16 21 w02, 9 M4x0.7 8 12 45 55 95 9
50 57 3 70 10 18 24 4% 202 10 M5x08 9 14 5 55 95 12
63 68 4 86 12 26 28 0% 392 11 M5x08 9 17 55 66 11 14
80 82 5 106 13,5 28 32 g0 307 12 Méx1 12 20 6 66 11 19
100 9 6 134 18 34 38 g% 307 15 M8 6 23 75 9 14 2
125 122 8 146 23,5 40 52 qpee 302 2] M10 200 31 105 11 175 34
sgm:r Jc K KA KB KC KD L LA LB N NA P PA PB UA UB
16 25 2,00 2 3 11 125 M3x05 6 25 17,00 15 M3x05 7 10 7 5
20 29 2,00 % 2 3 13 145 M3x05 6 29 21,0 15  M5x0.8 7 13 8 6
25 34 3 0" 3 5 145 17  M4x0.7 8 34 26°% 15 M5x08 75 145 10 7
32 b 3 g0 3 5 195 22  M4x0.7 8 44 34,7005 2  M5x08 85 16 12 8
40 53 by 0 4 6 235 265 M5x0.8 10 53 42,0 2 M5x08 95 175 14 10
50 62 by 0% th 6 28 31 M5x08 10 62 52,7005 2 M5x08 95 21 17 11
63 76 5 4o % 5 7 345 38  Méx1.0 12 76 650 25 M5x0.8 12 24 23 15
80 95 6.y "% 6 8 435 475 Méx10 12 95 82,00 3 G1/8" 135 27 315 215
100 18 8, 6 10 54 59 M8 16 118 102,0% 4L G1/4" 18 30,6 40 28
125 148 10, 8 12 68 T4 M10 20 148 130,0% 6 G3/8" 235 38 46 30
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TEKNIK BILGI

Kuvvet Diyagrami

Kapatma Kuvveti
Manyetikli-(SA)

Acma Kuvveti
Manyetikli-(SA)
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